Przekladnie liniowe o stalym przelozeniu:

W procesach produkcyjnych bardzo
czesto wymagany jest ruch
prostoliniowy, ktéry otrzymac¢ mozemy
za pomocg powigzania silnikow
elektrycznych z przektadniami
liniowymi.
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Zazwyczaj wykorzystujemy trzy rodzaje om—— przead,,iami &
p rze k * a d n | : w stanowisku produkcyjnym
e Ciegnowe (a)

o Zebatkowe (b)

e Srubowe (c)

Przekiadnie ciegnowe:
Dzielimy ze wzgledu na rodzaj ciegna:

e Pasowe z pasem gtadkim lub zebatym.
Pas zebaty daje mozliwosc¢ precyzyjnego
sterowania zatrzymaniem przektadni.

e tancuchowe

e Linkowe (np. mechanizm autoszyby)




Przekfadnie zebate:
Najprostszy mechanizm przetozenia ruchu obrotowego na liniowy o
duzej mocy.
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Przekfadnie srubowe

Podziat ze wzgledu na rozwigzania konstrukcyjne:
e Z gwintem trapezowym
o Kulowe

e Hydrauliczne
a) b) c)
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dystansowy
Rozwigzania konstrukcyjne potgczenia sruba-nakretka w przekfadniach srubowych: a) z gwintem trapezowym,
b) z obiegiem kulek i dwiema nakretkami, ¢) ze $rubg hydrostatyczng

olej
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Przektadnie kulowe w znacznym stopniu redukujg opory tarcia
przektadni powodujgc wzrost sprawnosci i oszczednos¢ energii.




Rozwigzania nakretek przektadni ze srubg kul-
kowa: a) nakretka o zewnetrznym obiegu kulek,
b) nakretka o wewnetrznym obiegu kulek

Stosowanie tych przektadni pozwala na utrzymanie:
e wysokiej sprawnosci
e bezluzowej pracy
e wysokiej sztywnosci osiowej
e duzej trwatosci.

Konstrukcja przekfadni liniowej:

W celu zachowania wiekszej sztywnosci przy realizacji ruchu
liniowego wszystkie przektadnie liniowe wyposazone sg w
dodatkowe elementy takie jak prowadnice. Odpowiedni dobor
prowadnic i metody przesuwania po nich elementéw prowadzonych
zwieksza zywotnosc przektadni i wptywa na jej sprawnosc.
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