ZAD004 Projekt systemu pracujgcego na zboczach dla
prasy hydraulicznej z uzyciem sterownika PLC.

Autor: CK68

1. Opis zadania

Pras posiada zabezpieczenie przed wypadkiem w postaci dwéch
przyciskow, ktore wcisniete razem w przeciggu 1[s] spowodujg ruch
prasy w dot. Prasa znajduje sie w pozycji dolnej tak dtugo ja oba
przyciski sg wcisniete. Zwolnienie
dowolnego przycisku spowoduje
powrot prasy. Sygnaty sterujgce

to zbocza narastajgce |P| i

opadajgce |N].

2. Schemat elektryczny
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3. Schemat pneumatyczny
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4.Algorytm:

Zadanie 004 praca na zboczach PRASA CK68

/ Start UFl \ t1 S1|P| v S2|P| |Weisniecie dowolnego praycisku
t2 T1=15 Czas pauzy 15
S: MO0 t3 M104 M11 Dwa przyciski weisniete
td S1|M | W S2|N| | Puszcony przynajmnie] jeden praycisk
|‘1'D |Cewka ZEWOTU prasy
Oczekiwanie MO0O Naleiy pamietac ze do obstugi zboczy w TIA naleiy zastosowad
dodatkowe markery Sip, 52p, 51n i52n. Markery M10i M1l stuzg
1 5: MO0 [ do zaznacze nia w system ie wystapieniazbocza.
R: MO1, M0O2 M10, M11, Y0

t2 t1
S$1|P| >>>8:M10

L 4

Pauza1S MO01 |
S: MO 1 14
R: MO0, M02

$2|P| >>>5:M11
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| Prasa docisk M02

S: M02, YO
R: MO1,




5. Program

Network 1: Ustawienie markerow dla zboszy

w Zbocze narastajgce 51 ustawia marker M10, 52 ustawia M11; Czas pauzy dla symulacji ustawiony na
35.
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Network 2: Oczekiwanie
Po puszceniu doweolnege przycisku lub po minieci czasu pauzy.
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Network 4: Prasa docisk
Viystepuje tylko wtedy gdy systern odnotowat dwa zbocza narastajgce M0 M1
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MNetwork 3: Pauza

w (Czas na wcisniecie drugiego przycisku na potrzeby symulacji wydtézony do 3 5
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