Zadanie egzaminacyjne E 19 Nrzad 02

Sitowniki Al i A2 uruchamiane sg elektrozaworami sterowanymi przekaznikowym uktadem elektrycznym
(rysunek 1). Po wylaczeniu uktadu tloczyska sitownikow pozostaja w potozeniu, ktore zajmowaly w chwili
naciskania przycisku wytaczajacego.

Zastap uktad przekaznikowy uktadem opartym na sterowniku PLC. Wprowadz modyfikacj¢ zgodnie z ktora
wecisnigcie przycisku skutkuje bezzwlocznym wsunieciem sitownikéw, a nastgpnie wytgczeniem uktadu.

Zgodnie z planem pracy:

L.
2.

narysuj na podstawie diagramu stanow schemat obwodu pneumatycznego,

sporzadz w jezyku SFC algorytm sterowania sitownikami z uwzglednieniem wprowadzonych
zmian.

narysuj schemat elektryczny potaczen elementéw ze sterownikiem PLC i1 wypelnij tabele
przyporzadkowania,

napisz program sterowniczy w jezyku LD lub FBD, zapewniajacy prace sitownikow zgodnie z
oczekiwaniami. Program przeslij do sterownika, przetestuj dzialanie programu, wykorzystujac
znajdujacy si¢ na stanowisku egzaminacyjnym uktad, zadajac sygnaty wejsciowe do sterownika za
pomocg przyciskow 1 obserwujac stan wyjs¢ na lampkach sygnalizacyjnych. Wypeinij tabele
Wyniki testu dziatania programu,

wykonaj zrzut z ekranu ostatecznej wersji programu. Zrzut z ekranu umie$¢ w dokumencie edytora
tekstu (format A4 o orientacji pionowej). Kazda stron¢ podpisz swoim numerem PESEL. Plik
dokumentu zapisz na pulpicie w folderze, ktorego nazwa jest Twoj numer PESEL, folder skopiuj
do pamigci USB i popros przewodniczacego ZN o wydrukowanie pliku.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku egzaminacyjnym wyposazonym w sterownik PLC i
komputer z zainstalowanym oprogramowaniem. Na stanowisku znajduje si¢ takze schemat uktadu do
testowania dziatania programu sterowniczego.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac bedzie 6 rezultatow:

- schemat obwodu pneumatycznego,

- algorytm sterowania sitownikami,

- schemat elektryczny potaczen elementéw ze sterownikiem PLC,

- tabela przyporzadkowania,

- program sterowniczy,

- wyniki testu dzialania programu.
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Rys. 1. Schemat uktadu sterowania przekaznikowego
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Rys. 2. Diagram stanow jednego cyklu pracy sitownikéw
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Schemat obwodu pneumatycznego
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Algorytm sterowania sitownikami
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Schemat elektryczny polaczen elementoéw ze sterownikiem PLC
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Tabela przyporzadkowania

Lp. aobgglrjtr;?/ syn?gglgigr?y Opis

1. S1 Przycisk zwiemy NO

2. S2 Przycisk rozwierny NC

3. B1 Czujnik magnetyczny

4, B2 Czujnik magnetyczny

5. B3 Czujnik magnetyczny

6. B4 Czujnik magnetyczny

7. Y1 Cewka elektrozaworu 24 V DC
8. Y2 Cewka elektrozaworu 24 V DC
9. Y3 Cewka elektrozaworu 24 V DC
10. Y4 Cewka elektrozaworu 24 V DC
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Wyniki testu dziatania programu

Wypetnij tabele wykorzystujgc wyniki uzyskane podczas testowania programu (wpisz ,x" w
odpowiedni kwadrat)

1 | Przycisk S1 inicjuje cykliczng prace uktadu “ tak O nie
2 | Nacisniecie przycisku S2 powoduje wsuniecie sitownikow i " tak O nie
wyvlaczenie uktadu _ _

3 | Cewka Y1 jest zatgczana, gdy czujnik Bl jest aktywny " tak O nie
4 | Cewka Y2 jest wigczana po czasie 5 s od zadziatania B4 tak nie
5 | Cewki Y3 i Y1 zostajg zalgczone rownoczesnie  tak O nie
6 | Cewka Y4 jest wigczana od razu po zadziatania B4 tak nie
7 | Cewki Y1iY2 nie sg witgczone rownoczesnie " tak O nie
8 | Cewki Y3 i Y4 sg wigczone rownoczesnie - tak O nie
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