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Zawbd: technik mechatronik
Symbol cyfrowy: 311[50] 311[50]-01-082
Numer zadania: 1

Czas trwania egzaminu: 240 minut

ARKUSZ EGZAMINACYJNY
ETAP PRAKTYCZNY
EGZAMINU POTWIERDZAJACEGO KWALIFIKACJE ZAWODOWE
CZERWIEC 2008

Informacje dla zdajacego

1. Materiaty egzaminacyjne obejmujg: ARKUSZ EGZAMINACYJNY z ftrescig
zadania i dokumentacja, zeszyt ze strong tytutowg KARTA PRACY
EGZAMINACYJNEJ oraz KARTE OCENY.

2. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron. Sprawdz, czy materiaty
egzaminacyjne sg czytelne i nie zawierajg bfednie wydrukowanych stron.
Ewentualny brak stron lub inne usterki w materiatach egzaminacyjnych zgto$
przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego etap praktyczny.

3. Na KARCIE PRACY EGZAMINACYJNEJ:
— wpisz swojg date urodzenia,
— wpisz swoj numer PESEL.

4. Na KARCIE OCENY:
— wpisz swojq date urodzenia,
— wpisz swoj numer PESEL,
— wpisz symbol cyfrowy zawodu,
— zamaluj kratke z numerem odpowiadajacym numerowi zadania,
— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL w oznaczonym migjscu na
karcie.

5. Zapoznaj sie z trescig zadania egzaminacyjnego oraz dokumentacjg zatagczong
do zadania.

6. Rozwigzanie obejmuje opracowanie projektu realizacji prac okreslonych w tresci
zadania i wykonanie prac zwigzanych z opracowywanym projektem.

7. Zadanie rozwigzuj w zeszycie KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ od razu na
czysto. Notatki, pomocnicze obliczenia itp., jezeli nie nalezg do pracy, obwiedz
linig i oznacz stowem BRUDNOPIS. Zapisy oznaczone BRUDNOPIS nie beda
oceniane.

8. Po rozwigzaniu zadania ponumeruj strony pracy egzaminacyjnej. Numerowanie
rozpocznij od strony, na ktérej jest miejsce do zapisania tytutu pracy.

9. Na stronie tytutowej zeszytu KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ, wpisz liczbe
stron swojej pracy.

10. Zeszyt KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ i KARTE OCENY przekaz zespotowi
nadzorujgcemu etap praktyczny.

Powodzenia!
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Zadanie egzaminacyjne

Przeptyw cieczy w instalacji chemicznej jest odcinany lub otwierany za pomocg zaworu
kulowego uruchamianego sitownikiem pneumatycznym dwustronnego dziatania.
Wysuniecie sitownika powoduje zamkniecie zaworu (ciecz nie przeptywa), natomiast
jego wsuniecie otwarcie zaworu (ciecz przeptywa swobodnie). Ruchem sitownika steruje
sterownik PLC. Schemat ukiadu sterujgcego przedstawiono w Zataczniku 1.

Uktad sterujgcy powinien dziata¢ w nastepujacy sposob. Pracg zaworu sterujg przyciski
monostabilne S1 i S2. Za pomocg przycisku S1 zawor jest otwierany, przycisk S2 stuzy
do zamykania zaworu. Sterowanie zaworem powinno by¢ mozliwe wytgcznie wtedy, gdy
znajduje sie on w jednym ze skrajnych potozen. W celu rozpoznania ustawienia zaworu
na sitowniku zamontowano dwa magnetyczne czujniki sygnalizujgce skrajne potozenia
sitownika. Do sygnalizacji stanu zaworu uzyto dwdch lampek sygnalizacyjnych: H1
w kolorze zielonym (zawor otwarty) oraz H2 w kolorze czerwonym (zaw6r zamknigty).

W trakcie pracy uktadu stwierdzono, ze wyptywa powietrze pomiedzy pokrywg przednig
a korpusem sitownika. Sitownik reaguje (zamyka lub otwiera zawdr) na wecisniecie
dowolnego przycisku sterujacego nawet wtedy, gdy znajduje sie on w ruchu pomigdzy
skrajnymi potoZzeniami.

Opracuj projekt realizacji prac zwigzanych z naprawg sitownika oraz modyfikacjg uktadu

sterowania.

Projekt realizacji prac powinien zawierac:

1. Tytut pracy egzaminacyjne;.

2. Zatozenia wynikajace z treSci zadania i zatgcznikdw.

3. Wykaz prac zwigzanych z naprawg sitownika oraz modyfikacjg ukfadu sterowania.

4. Wykaz narzedzi monterskich oraz urzadzen i materiatow potrzebnych do naprawy,
zaprogramowania oraz uruchomienia uktadu.

5. Wskazdéwki eksploatacyjne dla operatora uktadu dotyczgce:
— sprawdzania szczelno$ci uktadu,
— czyszczenia elementéw uktadu,

— sprawdzania potozenia czujnikbéw na sitowniku,
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Dokumentacja z wykonania prac powinna zawierac:

6. Zmodyfikowany program do sterownika.

Do wykonania zadania wykorzystaj:
Schemat ukfadu sterowania - Zatgcznik 1

Program sterujgcy - Zatgcznik 2
Wykaz elementdw w  ukladzie sterowania zaworem oraz czesci zamiennych

- Zatgcznik 3
Lista przyporzadkowania - Zatacznik 4
Wykaz przyrzadéw pomiarowych i narzedzi - Zatgcznik 5

Czas na wykonanie zadania wynosi 240 minut.

Zalacznik 1

Schemat ukladu sterowania
a) elektrycznego
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b) pneumatycznego
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Zatacznik 2
Program sterujacy
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Zatacznik 3

Wykaz elementéw w ukiadzie sterowania zaworem oraz czesci zamiennych

L.p. | Nazwa Oznaczenie Wybrane dane katalogowe

1. Sterownik PLC - Napiecie zasilania 24 V DC,

Modut wejsciowy: 12 wejs¢ 24 V DC,

Modut Wyjsciowy: 8 wyjs¢ 24 V DC,
Przyigcza elektryczne: przewdd 2,5 do 4 mm®
Programator: komputer klasy PC,

Jezyk programowania: IL, FBD, KOP

Montaz : szyna TH 35.

2 Styk zwierny | S1, S2 1 styk NO, montaz w otworze P22 (panel
uruchamiany operatorski),
przyciskiem - Napiecie znamionowe : do 230 V AC, DC,
monostabilny Znamionowe natezenie pragdu fgczeniowego
4 A
3 Czujnik B1,B2 Napiecie znamionowe : 24 V DC,
magnetyczny Znamionowe natezenie pradu 250 mA,

Detekcja pola magnetycznego tioka sitownika,
Montaz na korpusie sitownika za pomocag
obejmy zaciskowej z tworzywa sztucznego
blokowanej $rubg (pod wkretak ptaski).

4 Elektrozawér Y1, Y2 (cewki | Zawor pneumatyczny bistabilny, sterowany
elektrozaworu) | cewkami prgdu statego 24 V DC, pobdr pradu
250 mA, ze wspomaganiem, cisSnienie
znamionowe 8 bar.

5 Sitownik Sitownik dwustronnego dziatania D25 skok 100
mm zgodny z ISO 6432 mocowanie na
przegubach za pomocg nakretek M 32. Pokrywy
sitownika pod klucz ptaski 16 mm, Koncowka
ttoczyska zakonczona przegubem z gwintem
M22X1,5 i nakretkg pod klucz ptaski 17 mm.
Tiok z pierscieniem magnetycznym.

Bezsmarowy.
6 Czesci zamienne Zestaw naprawczy sktadajgcy sie z uszczelek
do sitownika do tloka, uszczelnienia  pokryw  oraz
uszczelnienia przelotu tloczyska przez pokrywe
przednia.
7 Lampki H1, H2 montaz w otworze ®22 (panel operatorski),
sygnalizacyjne Napigcie znamionowe: 24 V DC, moc 12 W,

kolor zielony (H1) i czerwony (H2).
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Rysunek poglagdowy sitownika

M22X1.5

AN

3
L.p. | Nazwa czesci zamiennej | Uwagi
1 Uszczelka tloczyska 1 szt.
2 Podktadka uszczelniajgca | 2 szt.
3 Uszczelka tloka 2 szt.
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Zatacznik 4
Lista przyporzadkowania
Operand .
L.p. Nazwa absolutny Uwagi
1 Styk zwierny uruchamiany przyciskiem I
monostabilny S1
2 Styk zwierny uruchamiany przyciskiem 12
monostabilny S2
3 Czujnik magnetyczny normainie otwarty 13
B1
4 Czujnik magnetyczny normalnie otwarty 14
B2
6 | Cewka elektrozaworu Y1 Q1
7 | Cewka elektrozaworu Y2 Q2
8 | Lampka sygnalizacyjna H1 Q3
9 | Lampka sygnalizacyjna H2 Q4
Zatacznik 5
Wykaz przyrzadéw pomiarowych i narzedzi
L.p. Nazwa Opis Uwagi
1 Multimetr cyfrowy Pomiar napigcia:
DC 0-500V,
AC 0-500 V,
Pomiar natezenia
pradu:
DC 0 -200 mA,
Pomiar rezystancji
0—2000kQ
2 Wkretak ptaski 5,5 x 125 mm
3 Wkretak krzyzowy PH 1x80
4 Lutownica transformatorowa
5 Imadto ze szczgkami do
mocowania okragtych
elementow
6 Zestaw kluczy ptaskich 10,12,16,17, 27, 32
7 | Praskareczna 0-10 mm*
Strona7z7

Plik pobrany ze strony www.EgzaminZawodowy.info



